Instrucciones de montaje 108
Junta Enmasillada - Ejecucion de juntas
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Importante: Cualquier accion mecéanica en la superficie del cielorraso se debe terminar antes de realizar las juntas.

Comprobar el cielorraso, si

es necesario compensar los
desfases de altura en la zona de
las juntas con un destornillador.

Revolver el material de alisado
para juntas en un cubo, segun
instrucciones del fabricante.

Rellenar el cartucho e inyectar
las juntas hasta llenarlas, para
ello sostener el cartucho lo mas
derecho que sea posible, para
posibilitar un llenado completo
de las juntas.

Para lograr una alta resistencia de

las juntas, debe de poder formarse

un «<hongo» entre los dos paneles
(véase la ilustracion).

Después del comienzo del
fraguado, o bien, tras el
endurecimiento completo de la
masilla, remover en direccion
longitudinal el sobrante de
masilla.

Las juntas y cabezas de tornillos
se alisan adicionalmente al

final con masilla o material para
acabado; las hileras de orificios
ubicadas al lado de la junta se
deben adherir previamente con
cinta de enmascarar.

Los orificios cerrados por la
masilla de alisar se pueden
volver a abrir mediante la rueda
de panel perforado.

Después del secado completo del
enmasillado de las juntas, lijar la
zona con la lijadora de mano.

Condiciones generales de obra/instrucciones del fabricante:

La temperatura de proceso debera ser, como minimo,
de +10 °C y la temperatura de la obra no podra ser
inferior a +5 °C.

Evitar el calentamiento o enfriamiento stbitos de los locales.
Humedad relativa del aire: 40 - 80 %
Los contrapisos de cemento, asfalto o fluidos se

deberan secar por completo — se debe excluir la posibilidad
de humedad residual.

(segun condiciones generales para trabajos de pintura,
DIN 18363)

I7I Tratamiento superficial por parte del pintor
=
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Los recubrimientos se deben aplicar solo con rodillo; esta
prohibida la aplicacién por pulverizado o proyeccion.

Antes del recubrimiento con pintura, se debera aplicar una mano
de imprimacion segun instrucciones de fabrica.

Es imperioso respetar los tiempos de secado dispuestos por los
fabricantes de la imprimacion y del recubrimiento final.

Los recubrimientos alcalinos no se adecuan para los paneles de yeso.

Se debe respetar la aplicacion en capas en 3 pasos
(imprimacién y 2 capas de pintura) incluso los tiempos de secado.

Las fichas de datos del fabricante del sistema de imprimacion y
recubrimientos de acabado seran vinculantes.
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